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Coatings

PROFESSIONAL REFINISH

Descripcion de producto

ESMALTE ANTICORROSIVO BASE ALQUIDAL DE SECADO RAPIDO CON BUENA RESISTENCIA A
LA INTEMPERIE Y UN SECADO AL TACTO DE 4 HORAS. IDEAL PARA PROTEGER Y DECORAR
SUPERFICIES METALICAS FERROSAS, MADERA, YESO, MATERIALES COMPUESTOS POR
CEMENTO, MUROS Y PLAFONES DE CONCRETO. PARA USO TANTO EN EXTERIORES COMO EN
INTERIORES. DE EXCELENTE ADHERENCIA Y FLEXIBILIDAD.

e CUMPLE CON LA NORMA DE PEMEX RA-20
e LIBRE DE SECANTES DE PLOMO

PRESENTACION:
200 L
9L
4L
TL
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Substrato recomendado
;ﬁ'

SUPERFICIES METALICAS FERROSAS, MADERA, MURQOS, PLAFONES DE CONCRETO,
YESO, LADRILLO, MATERIALES COMPUESTOS CON CEMENTO Y PANEL DE YESO NUEVAS O
PARA REPINTAR.
*NO APLICAR SOBRE METALES NO FERROSOS NI SUPERFICIES PLASTICAS PARA EVITAR
PROBLEMAS DE ADHERENCIA

Preparacion del substrato

APLICAR SOBRE SUPERFICIES LIMPIAS, SECAS, LIBRE DE POLVO, OXIDO, GRASA, CERAS,
PINTURAS EN MAL ESTADO Y CUALQUIER OTRA CONTAMINACION QUE EVITE UNA BUENA
ADHERENCIA.

e SUBSTRATOS NUEVOS, DE CEMENTO Y YESO.

o DEJAR CURAR LA SUPERFICIE MINIMO 28 DIAS ANTES DE APLICAR CUALQUIER CAPA.

e LIJAR LA SUPERFICE CON LIJA GRANO 180-240

e APLICAR 1 MANO DE PRIMARIO ESTRUCTURAL Y PROCEDER A APLICAR EL ESMALTE
ALQUIDAL.

e SUPERFICIES METALICAS Y MADERA

e EN SUPERFICIES METALICAS TRATARLAS CON SOLVENTE DESOXIDANTE

e METAL Y MADERA, LIJAR CON GRANO 180-240 PARA GENERAR UNA MEJOR
ADHERENCIA Y ELIMINAR RESIDUOS DE SOLDADURA.

e SUPERFICIES PINTADAS ANTERIORMENTE

e RETIRAR LA PINTURA VIEJA O EN MAL ESTADO CON CEPILLO DE ALAMBRE

e EN PINTURAS EN BUEN ESTADO LIJAR CON GRANO 180-240 HASTA MATIZAR
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esmALTE ALQUIDALICO
c°at'“9s ANTICORROSIVO
Tiempo de secado
it
LIBRE AL POLVO: 1 HORA
LIBRE AL TACTO: 4 HORAS
2da MANO: MINIMO 1 HORA NO EXCEDER 2 HORAS. DESPUES DE 2 HORAS

ESPERAR 24 HORAS PARA REPINTAR

Caracteristicas fisicas

SOLIDOS POR PESO: 38% A 45%
DENSIDAD: 0.92 A 1.03 KG/L
BRILLO: 90 GU MINIMO A 60’

Instrucciones generales
m MEZCLAR PERFECTAMENTE EL CONTENIDO DEL ENVASE HASTA ELIMINAR CUALQUIER

ASENTAMIENTO QUE TUVIERA EL PRODUCTO.
VACIAR EN UN RECIPIENTE LIMPIO LA CANTIDAD NECESARIA, DILUIR CON THINER
AMERICANO DE EXCELENTE CALIDAD SEGUN LA RECOMENDACION, COLAR Y APLICAR
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Relacion de Mezcla

e APLICACION CON BROCHA
ESMALTE ALQUIDALICO
THINNER AMERICANO O AGUARRAS

e APLICACION CON PISTOLA
ESMALTE ALQUIDALICO
THINNER AMERICANO O AGUARRAS

1L

100 a 150 ML.

1L

200 a 300 ML.

Seguridad y manejo

UTILIZAR SIEMPRE CON EL USO DEL EQUIPO DE SEGURIDAD

Almacenamiento

ALMACENAR EN LUGAR FRESCO Y SECO ALEJADO DE LOS RAYOS SOLARES, MANTENER EL

RECIPIENTE PERFECTAMENTE TAPADO
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